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| 4E (25kg) | FMIRAELMI ST AR (25ke) o

1) hufpikeg

EF AU M 1 5 DFESIRLEYERE, KM KA. Rhia . b,
W ) A7 [ R S, BRI 6 9k, BT 24ME.

® 1 hf R R

Frg Fwk 1] ) ] Pridim e 111
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2 25 696 590 588 578 463

3 25 513 332 299 336 473

4 25 672 659 662 622 424
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PEGF o IhAIRLAR s Y 489~886N/50mm, A#[7] 332~659N/50mm, FiE [ 299~662N/50mn,
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	《面粉纸袋》国家标准编制说明
	（征求意见稿）
	一、工作简况，包括任务来源、制定背景、起草过程等
	1.任务来源
	2025年7月1日，国家标准化管理委员会批准下达了《面粉纸袋》国家标准修订计划，计划项目号：20252934-T-607，全国食品直接接触材料及制品标准化技术委员会纸制品分技术委员会（SAC/TC397/SC3）负责组织该标准的起草工作。
	2.制定背景
	《面粉纸袋》（GB/T 28120—2011）自发布实施以来已历经十多年，其间对规范国内面粉纸袋生产、提升产品质量起到了积极的推动作用，但在标准实施过程中，面粉纸袋的商品包装形式、消费者购买与使用习惯发生显著变化。纸袋材料与生产技术也不断发展，原标准逐渐显现出与实际需求的不匹配，主要体现在：一是食品接触材料安全监管体系日益完善，食品安全相关要求见有关法律法规、政策和食品安全标准等文件，本标准中与食品安全相关的要求应删除；二是原标准物理性能指标仅涵盖拉伸性能和牢固度，无法全面反映产品在耐破等方面的实...
	3.起草过程
	2025年8月，成立标准起草小组，确定工作分工；
	2025年9月～12月，开展调研，了解标准的适用性问题，组织召开标准起草小组研讨会，确定修订技术内容和主要验证工作；
	2026年1月～2026年4月，征集验证样品，开展试验验证，完成标准草案。起草小组再次针对标准草案召开标准研讨会，形成征求意见稿。
	4.主要参加单位和工作组成员及其所做工作
	本标准由温州德泰塑业有限公司牵头、杭州市富阳区质量计量监测中心、温州知良实业有限公司、中国制浆造纸研究院有限公司、王子包装（上海）有限公司、浙江申泽包装有限公司、中轻纸品检验认证有限公司共同起草。
	所做工作：沃奇中作为总负责人，全面主持验证试验与标准起草整体工作，统筹项目进度；周光益、宋方冰、席湘君、赵章晓负责收集技术资料、确定主要技术内容、起草验证实验方案；张权、喻晓明负责提供参考数据、验证结果对比分析、标准草案完善；邱文伦、倪晓负责行业情况调研、分析、起草工作组意见整理；蒋今生、朱勇负责标准草案的修改和审核。
	二、 国家标准编制原则、主要内容及其确定依据
	1.国家标准编制原则
	本标准按GB/T 1.1—2020给出的规则起草。技术指标的确定充分考虑产品的实际生产水平，确保技术内容的科学性、先进性和适用性。主要体现在三个方面：一是指标设定和试验方法基于行业技术现状和实践需求，经试验验证确保准确可靠；二是新增耐破、有效承重等指标，提升标准对产品性能的覆盖度，引导行业技术进步；三是删除与食品接触材料标准体系不符的内容，聚焦质量指标，便于生产企业执行和监管部门监督。
	2.主要内容及其确定依据
	本标准规定了面粉纸袋的要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存，描述了相应的试验方法，界定了术语和定义，给出了有关分类、规格和标记的信息。技术要求包括尺寸偏差、外观质量、物理性能（拉伸性能、耐破指数、牢固度）等。标准编制过程中，起草小组主要研究确定内容如下：
	（1）适用范围
	适用于装载质量不超过25kg的面粉纸袋，以及比重与面粉相近的粉状食品和食品添加剂等包装用纸袋。
	延续原标准适用范围，符合行业主流产品的应用场景，保持标准的连续性和普适性，同时与现行食品接触材料标准体系相衔接。
	（2）产品分类
	本标准按装载质量不同分为大、小包装两类。大包装的袋型采用六角形底平边糊合开口袋、翻转底褶边糊合开口袋、双翻转底褶边补强纸糊合开口袋或六角形端部平边糊合阀口袋；小包装的袋型采用矩形底褶边糊合开口袋。也可按订货合同采用其他袋型。
	保留行业长期使用的分类方式，覆盖目前市场全部主流袋型，符合生产企业工艺习惯与使用企业应用习惯。
	（3）技术要求
	——拉伸性能
	拉伸性能是面粉纸袋在装填、搬运、堆码、运输过程中抵抗拉伸变形与断裂的核心指标，直接决定纸袋的承重能力与结构完整性。本标准仍按纵向、横向、黏合向、折边向、糊底向五个受力方向分别规定拉伸负荷指标，并按照大、小包装不同装载重量分级设定要求。
	基于原标准多年实施经验，结合本次试验验证数据，各方向拉伸负荷数值分布稳定、差异合理，能够有效区分产品强度等级，满足实际使用过程中不同部位的受力需求，保证使用过程不裂、不断、不脱层。
	——牢固度
	牢固度是模拟实际运输、装卸工况的综合考核指标，本标准继续采用跌落试验进行评定，明确规定大包装跌落高度1.2m、小包装跌落高度0.8m，并规范跌落顺序与合格判定准则：试验后样袋均不破包，内装物均无撒漏。
	延续原标准成熟、可靠的试验方法，完全模拟物流装卸真实场景，经本次多规格样品验证，该方法判定结果稳定、重复性好，能够真实反映纸袋在实际使用中的牢固可靠性。
	——尺寸偏差、外观质量
	尺寸偏差按大包装、小包装分别规定纸袋长度、宽度、底部宽度/褶边宽度和阀口宽度、长度及嵌入长度等允许偏差，保证纸袋与灌装设备、封口设备匹配。外观质量要求纸袋平整、无裂口、无脱胶、无粘膛、印刷清晰完整。
	符合现有制袋设备加工精度，满足自动化灌装生产线使用要求，同时保证产品外观一致性，提升产品规范性与通用性。
	3.与GB/T 28120—2011的差异
	本标准与GB/T 28120—2011相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
	——更改了范围
	增加了不适用的面粉纸袋的种类。
	——增加了术语和定义
	增加了术语面粉纸袋、平边袋、褶边袋、开口袋、阀口袋、有效承重及其定义。
	——删除了材料的要求
	食品安全相关要求由法律法规、政策和食品安全标准等文件进行规范，删除了4.1.1制作面粉纸袋的原纸不应含有回收再生纤维，其卫生指标应符合GB11680的规定；4.1.2面粉纸袋若内衬聚乙烯（PE）薄膜，则薄膜卫生指标应符合GB9687的规定；4.1.3制作面粉纸袋所用粘合材料应符合GB9685的规定；4.1.4面粉纸袋印刷所用油墨应符合GB9685的规定。
	——删除了卫生指标要求和相应的试验方法
	食品安全相关要求由法律法规、政策和食品安全标准等文件进行规范，删除了4.2.4卫生指标：面粉纸袋的卫生指标应符合GB11680的规定。面粉纸袋若内衬聚乙烯（PE）薄膜袋，则其卫生指标还应符合GB9687的规定。5.6卫生指标：面粉纸袋的卫生指标测试按GB/T 5009.78的规定进行，内衬的聚乙烯（PE）薄膜袋的卫生指标测试按GB/T 5009.60的规定进行。
	——增加了面粉纸袋按涂层的分类方法
	根据市场上面粉纸袋生产工艺，增加了按表面涂层的分类方法，分成非涂覆型、淋膜型、涂蜡型三类。
	——更改了15kg和25kg糊底向拉伸负荷要求
	根据验证数据情况，更改了15kg和25kg糊底向拉伸负荷要求。
	——增加了耐破指数指标要求和相应的试验方法
	耐破强度决定面粉纸袋在灌装、堆码、运输与提拿时的抗破损能力，是保障面粉安全、降低损耗与控制成本的关键参数，增加了面粉纸袋耐破指数的要求，明确了试验方法按GB/T 1539规定进行。
	原标准仅规定了抗张强度等基础物理指标，未设置明确的有效承重限值。增加有效承重考核要求，确保纸袋在标准灌装量条件下无明显变形、不崩边、不渗漏，实现包装规格与物料装量的统一。同时，通过明确有效承重阈值，可限定面粉纸袋的静态堆码承载能力，规范仓储堆码层数，有效降低纸袋破损漏料及仓储塌垛等安全风险。要求有效承重≥1.2倍标称装载质量，并规定了相应的试验方法。
	四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况
	国外无专门针对面粉纸袋的产品标准，但国际和欧洲标准中存在纸袋类通用标准，如：
	ISO 8351-1:1994《包装—包装袋的规范制定方法 第1部分：纸袋》：规定纸袋形状和结构，本标准在袋型分类上参考其通用框架，结合面粉包装特点细化；ISO 6599-1:1983《包装—包装袋-试验条件 第1部分：纸袋》：规范试验大气条件，本标准的试样处理和试验环境要求与其协调一致。
	本标准制定过程中未测试国外的样品。
	五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并说明未采用国际标准的原因
	本标准未直接采用特定国际标准，在参考ISO 8351-1:1994、ISO 6599-1:1983等国际标准中关于纸袋结构、试验条件等通用内容的基础上，结合我国面粉纸袋的产品特点和行业需求确定主要技术内容，确保标准符合国内实际情况。
	六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系
	本标准与现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。
	七、重大分歧意见的处理经过和依据
	本标准在起草过程中未出现重大分歧意见。
	八、涉及专利的有关说明
	本标准起草过程中未发现涉及专利的情况。
	九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
	本标准为方法标准，作为推荐性标准即可。本标准发布后，可通过标准宣贯培训等方式推广实施。该标准为推荐性标准，建议标准批准发布后6个月实施，标准实施后废止GB/T 28120—2011。
	十、其他应当说明的事项
	无。
	标准起草小组
	2026年5月





